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5. Select the diameter of tool and determine the immersion.
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5. Select the diameter of tool and determine the immersion.




o [2]

v §f



CO_HM_-C._Ou_,C_
bunpw W buyug D [ed1uy23]




013 | 014 | 015 | 06 | 017 | 0,97 | 0,18 | 0,18 | 0,19 | 0,19 | 0,20
015 | 076 | 017 | 018 | 019 | 020 | 020 | 0,21 | 022 | 022 | 0,23
017 | 018 | 0,20 | 021 | 022 | 023 | 023 | 0,24 | 025 | 0,26 | 0,26
020 (021 | 023 | 024 | 025 | 026 | 027 | 0,28 | 0,29 | 029 | 0,30
023 | 024 | 0,26 | 027 | 029 | 030 | 031 | 032 | 033 | 034 | 035
026 | 028 | 030 (032|033 | 035 | 036 | 037 | 038 | 039 | 040
030 | 032 | 035 | 036 | 038 | 040 | 041 | 042 | 044 | 045 | 046
035 | 037 | 040 | 042 | 044 | 046 | 047 | 049 | 0,50 | 052 | 0,53
040 | 043 | 046 | 048 | 050 | 053 | 054 | 0,56 | 058 | 0,59 | 0,61
046 | 049 [ 053 | 055 | 058 | 061 | 062 | 064 | 066 | 068 | 0,70
<




	1
	8

